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Rychle a precizn é:

Objektové kovani nové generace AGL ©

Mytus AGL®

(AGL — specialni loziskové uloZeni kliky v rozeté, patentem chranéné
pro firmu FSB)

AGL® je na dverich smérodatna véc a je jiz cela
desetileti vzorem neprekonatelného feSeni pro
objektova kovani. Nestal se pouze jenom ultima
ratio, poslednim feSenim mezi architekty, nybrz
svou promysSlenou technikou a trvalou funkénosti
se jiz 30 let osvédcuje mezi zpracovateli, staviteli,
provozovateli a investory.

Spoleénost FSB zafala vroce 2007 nové
vyhodnocovat poZzadavky na kovani pro vystavbu
objektll a nové promyslela objektové kovani AGL®.
Vyvojovy tym FSB si dal za cil ponechat technické
jadro kompenzacéniho loziska beze zmény, a nadto
vytvorit dalSi konkrétni uzitek pro vSechny partnery
podilejici se na daném objektu.

Tak doSlo ktomu, Ze nakonec je ve specifikaci
loZiska AGL® druhé generace uvedeno ne méné
nez 10 kritérii, z nichZ se zde o nékterych chceme
blize zminit:

— Hospodarnost k aspektum trvale udrzitelného
rozvoje

— Ta nejvySSi jednoduchost montéaze

— ZvySeni bezpeénosti montadzniho procesu pfi
soucasném snizeni chyb

— Zjednoduseni a redukce jednotlivych komponent
— Kompenzace funkéné estetickych nedostatki
— Z hlediska sortimentu: zohlednéni klik
z nerezoveé oceli nebo bronzu s vysokou vlastni
hmotnosti a sou¢asné zajisténi jejich trvalé
funkénosti v sestavé dvefe — zamek — kovani
— Pozarni ochrana AGL® (PO)
Mimo diskuzi pfitom stalo to, Ze se z&kladnich
hodnot a vykonnostnich parametru filosofie AGL®
neslevi nic:
— Pevné oto¢né kompenzacéni lozisko
s bezudrzbovym loZiskovym pouzdrem s malym
tfenim, potazenym teflonem

— Kompenzaéni loZisko pro vyrovnani tolerance

v oblasti otvoru ve dvefich, zamku/kapsy pro
zamek a ¢tyrhranu

— Prevaha v uZivatelské kategorii 4/EN 1906 s vice

nez 1 mil. zkuSebnich pohybu.

Tvarové spojeni ¢asti se ¢tyfhranem a &asti
s otvorem pro Etyrhran pro optimalni odvadéni sil
do dverniho kfidla.

Zakladni postoj a motivace FSB

FSB chape vystavbu objekt G jako
architektonicky ukol a tim i jako nad Fazenou
Ulohu se spole €enskou d ulezitosti, coz pro

nas ve svém d usledku znamena trvalou a na

prvot fidni  kvalitu ~ zam érenou filosofii

vyrobku.

Tento zasadni postoj je motivaci pro p Fevod
technickych FeSeni a inova €nich potencial u
na meénici se ramcové podminky, a to vse
konsekventn & prevést na konkrétni vysledek.
Pro FSB jako Spi €kovou objektovou zna €ku
na trhu je toto samoz Fejme.

Takova kvalita a takové vykony nemohou byt
zadarmo. Co se v objektové vystavb & ovSem
zaplati ihned je to, kdyz uz se nemusite
zabyvat Zadnymi vylepSenimi, nebo kdyz p i
montazi m GZete postupovat vyrazn é rychleji
a presnéji nez jste kdy dokazali.
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AGL® /| AGL®FS —
Ctyfi zasadni vyhody

K osvédéené technice AGL® jsme letos pridali
ne meéné nez Ctyfi zcela nové funkce a
charakteristiky, které Vam chceme na
nésledujicich strankach vice pfiblizit:

Kompaktni kovani AGL ©

Kompaktni konstrukce: Sady s rozetami AGL®
se jiz neskladaji ze dvou vzavodu pevné
pfedmontovanych skupin — sada klik a dvojice
rozet. Volné souCastky uz u nas dlouho
nenajdete.

Montéz trvajici mén é nez 10 sekund

Sady s rozetami AGL® dosahuji jedineé¢ny &as
montéze a tim i Uspory: konstrukéni skupiny
se jednodusSe ve dvefich zastréi do sebe a
nakonec na strané ¢&asti s otvorem pro
&tyrhran utdhnou specialnim nastrojem AGL®
— hotovo. Montaz, ktera netrva ani 10 vtefin.

Nasledujici vyhody kompenzuji aspekty, které
jsou jiz odedavna povazovany za estetické
deficity:

PFitlaény mechanismus drzici kliku ve
vodorovné poloze Aa B

Sady AGL® maji mechanismus drzici kliku ve
vodorovné poloze s pérovym piredpétim podle
EN 1906/provedeni A a B, ktery skoncoval
s visicimi klikami.

Poloha 0°

Sady AGL® dale obsahuiji 0°doraz integrovany
a definovany v pfitlaéném mechanismu. Tato
technika skoncovala s nepfesné vodorovnou
klikou. Kliky jsou pruzinou v zamku zpravidla
vytlaovany o cca 2%Ze své — videalnim
pfipadé vodorovné — polohy smérem nahoru.
Mechanismus AGL® kompenzuje takové
pripadné plsobeni jiz od samého pocatku.
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Ekonomicka vyhoda:
Kompaktnost

Vyzva

Ve fyzice se vykon definuje jako ,prace za ¢asovou
jednotku“. Také v objektové vystavbé je dulezité
Zz méné udélat vice: €as a tlaéeni na terminy, tésné
rozpoCty, kalkulace na ostfi noZe, které
nenechavaji zadny prostor pro dodate¢na
vylepSeni nebo dokonce reklamace — to vSechno
uréuje kazdodenni praci naSich zékazniku. Stojime
pfed vyzvou, davat architektm, projektantim a
stavitelim do ruky vyrobky, se kterymi tyto vyzvy
zvlddnou. FSB nové vyhodnotila koncepci
objektového kovéani a zcela nové v tomto kontextu
promyslela kovani AGL®.

Jadrem naSeho feSeni je kompaktni integrace
vSech konstrukénich &asti do dvou montéznich
skupin.

Dosavadni praxe

V poslednich letech se stalo tendenci redukovat
pocet soucastek tak, aby montazni celek byl co
nejjednodussi. Soucasné byly na d&tyrhranech
prfedstaveny ,zapadkové mechanismy”, které
mohou byt v nejlepSim pfipadé oznaceny jako
prvky s jistym pfitlaénym a€inkem. Takova feSeni
jsou ¢asteéné kombinovana s plnym &tyrhranem.

Polosady byly zase kvuli velkym vyrobnim a
montaznim tolerancim vybaveny takzvanym
pfittaénym  mechanismem, jejichz primarnim
ukolem bylo drzet sady pohromadé a predstirat
jistou solidnost. To sice vedlo kjednoduché
montézZi a jisté kompaktnosti, aviak funkénost jako
objektové kovani, obzvlasté u tézkych dvefi, byla
nedostate¢na.

Nase reSeni

FSB jde svou vlastni cestou a vSechny konstrukéni
Casti, které znate z montaZze objektového kovani
s rozetami, jsou nejenom slou¢eny do dvou
montaznich skupin, ale nadto jsou v nich
integrovany dal3i nové funkce.

Cést se &tyrhranem kovani AGL® s rozetami se
sestava z nasledujicich &asti:

— klika se ¢tyrhranem
— vnitfni ¢ast rozety s:
- v8emi ¢astmi kompenzacniho loZiska AGL®
s otoénym upevnénim

- vSemi ¢astmi pfitlaéného mechanismu A/B
- zasakovacimi pouzdry
- kryci rozetou FSB 1731

Cést s otvorem pro &tythran se sklada z:

— Kkliky se Sroubem (,Cervik®)

— spodni ¢ast rozety se:

- v§emi ¢astmi kompenzacniho loziska AGL®
s otoénym upevnénim

- se zavitovym ¢epem

- vSemi ¢astmi rychlonapinaciho mechanismu
- kryci rozetou FSB 1731

Volné konstrukéni ¢€asti patfi minulosti. To plati
analogicky i pro dvojici klicovych rozet FSB 1735.
Technicky koncept rozet AGL® sniZuje riziko ztraceni
nebo prehlédnuti jednotlivych ¢asti na co nejmensi
moZnou miru.

Tato daldi nova vyhoda AGL® brani chybam pfi
montéZi a pfipadnému zdrZzeni nebo reklamacim pfi
pfedavani stavby. Ztoho profituji vSichni partnefi,
ktefi se na stavbé objektu podileji.

Sada AGL® tak pod aspektem trvale udrzitelného
rozvoje pifekonava svou prokazanou Zivotnost, cozZ je
dalsi méfitelny uZitek, ktery ma cenu zlata. A to plati i
pro lehounkou montaz, kterou Vam prfedstavime na
dalSi strance.

L_ FSB
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Ekonomicka vyhoda:
Velmi rychla montaz cca 10 vtefin

Dosavadni praxe

Kromé vySe popsanych snhah o kompaktnost
vznikly paralelni koncepty, které se vice zamérfuji
na trvalost funkce. Tyto snahy vSak lze jak
z technickeého, tak i z praktického hlediska hodnotit
velmi obtizné.

Na trh byla uvedena kovani, ktera obsahuji
mnozstvi jednotlivych &asti, které musi byt
montovany krok za krokem v jednotlivych fazich a
pfesné a precizné po sobé. FSB ve své vlastni
reSerSi napocitala az 17 jednotlivych soudasti,
které musi byt v pribéhu montaze ,zvladnuty“.
Tyto soucésti byly nékdy rozdéleny az do osmi
raznych bali¢ka.

NaSe reSeni

Za dobu, ve které je u produktt naSich konkurentl
nutné si zjednat piehled o jednotlivych ¢&astech
montézniho procesu nebo - zcela banalné -
jenom pozotvirat jednotliva baleni, je jiz sada AGL®
od spolec¢nosti FSB jizZ namontovana a pfipravena
Kk pouZiti.

Také rozetové sady AGL® druhé generace se
sestavaji z ¢asti s otvorem pro Ctyfhran a €asti se
¢tyrhranem — tak, jak je to u FSB vzdy zvykem.
Diky AGL® vSak jiz nemusite dlouze manipulovat
jednotlivymi &astmi: vSechny komponenty jsou
pevné integrovany v obou polovinach sady. Ty
pouze vyjmete z obalu, nastréite na dvefe a
utdhnéte pomoci nastroje AGL® pouze o 40° To
plati pro v8echna kovéani i pro rozety. Montazni
proces, ktery nezabere ani 10 sekund. Postupné
montovani jednotlivych souéasti a montaznich
podskupin nebo finalni nasazovani krycich rozet
patfi minulosti.

VSechny tyto montadzni pfipravy se provadi
v zavodu FSB v Brakelu. FSB tak vytvafi hodnoty,
ze kterych mohou bezprostfedné profitovat
obzvlasté zpracovatelé. Montazni proces jde
podstatné rychleji od ruky nez doposud. Nejde
pfitom o vySSi vykony montéri na misté montaze,
nybrz také o vyrazné vysSi miru flexibility pfi
kalkulaci ze strany podnikatele — aZ k podstatné

v,

Tuto  vyhodu  dokdZete brzy ocenit i
z ekonomického hlediska. Ale to neni vSe — vnitfni
Zivot AGL® mlze nabidnout jesté dal$i vyhody.

Postup a rychlost kompletni montaze kovani
muUzete shlédnout ve videu na www.fsb.cz
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Pfitlaény mechanismus —
Provedeni Aa B

Vyzva
Doposud jsme hovoiili o konsekventné
realizované  kompaktnosti, jakoz i o0

hodnotnych vyhodach pfi montazi. K vnitfnim
hodnotdm nasich sad AGL® druhé generace
patfi také podplrny mechanismus udrzujici
kliku ve vodorovné poloze, ktery déla cest
svému jménu.

Heslo ,, milimetr Zzadna mira“ k femeslu obcas
patfi — u dverniho kovani vSak nema viibec co
délat. Obzvlasté u permanentné vyuZzivanych
dvefi, nebo pfi pouziti klik s vysokou vlastni
hmotnosti v kombinaci s nedostate¢né
kvalitnimi zdmky doch&zi znovu a znovu
k nepékné provéSenym klikdm. To je
z estetického a i technického hlediska skrz
naskrz neuspokojujici stav.

Dosavadni praxe

At je to mechanismus A nebo B, at tfida 3
nebo 4: u sad naSich konkurent(i se zpravidla
musite rozhodnout pro polovi¢até FeSeni.
TakZe se objekty musely doposud v nejlepSim
pfipadé smifit s podpirnym mechanismem B a
tfidou 3. Pro téZzké a frekventované dvefe je
vSak pozadovana tfida 4. A podplrny
mechanismus A neni nakonec nic jiného nez
podpora pruziny, kter4 pfed montazi sady
pouze sugeruje jistou pevnost ulozeni.

Opravdovy podplrny mechanismus vypada
jinak.

NasSe reSeni

Dodate¢né k oboustrannému kompenzaé&nimu
loZisku je do &asti se Ctyrhranem nasSi sady
AGL® druhé generace integrovany zcela nové
koncipovany podplrny mechanismus. Ten
splfiiuje jak kritéria A tak i B podle normy EN
1906. Kritérium A podle normy EN 1906
definuje ,Podporu pruziny”, kritérium B tento
aspekt dopliiuje o vratny G¢&inek kliky pomoci
predpéti pruziny pro dosazeni preddefinované
polohy.

UnaSeci desticka smérodatna pro podplrny
mechanismus FSB se vyznaCuje dvéma
pruzinami a pfislusSnymi dorazy. Pruziny
z jakostni oceli uloZzené v umélé hmoté zesilené
sklolaminatem, unaSeci kotou€ z nerezové ocel
a ulozeni vodiciho loziska v pouzdru s malym
tfenim, potazenym teflonem, zarucCuje trvalou
funkci sady AGL® bez opotfebeni a nutnosti
adrzby. Podplrnd mechanika tfidy A a B
pfedstavuje v obzvlasté preciznim a solidnim
provedeni FSB vyznamny bod pro vypisovani
soutézi, protoze jakostné vysoce prevysuje
zpétny mechanismus vSech na trhu obvyklych
feSeni. V kombinaci s kritérii  vyhlaSovani
souté’e na sady AGL® (viz dale ) ziskava
podplirny mechanismus FSB dalSi synergicky
efekt. Precizni kritéria, jasné vyhody pro
investory a stavitele a méfitelné rozdily ukazuji
nesrovnatelné alternativy: cenna vyhoda, ze
které pfi vyvérovych fizenich profituji pfedevsim
architekti a projektanti.

Ale AGL® toho nabizi jesté vic. Jako d&tvrta
vyhoda boduje kompenzace dalSiho technického
nedostatku, ktery spoc&iva v koncepci mnoha
zamk(: Kklika, ktera je silou pruziny zamku
vytlatena o 2°ze své vodorovné polohy sm érem
nahoru. Vice k tomu na dalSi strance.
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Poloha 0°- Vodorovna klika
Vyzva

V pfedchozich provedenich pfitlaéného
mechanismu podle kritéria B jsme vychazeli
z toho, ze podle normy EN 1906 je urcen
vratny u€inek na kliku pro dosazeni
preddefinované polohy pomoci predpéti
pruziny. Norma EN 1906 vSak nefika nic
konkrétniho o vychozi poloze Kliky.

Dosavadni praxe

Na co neni Zzadny pfedpis, to se €asto pilné
zametad pod koberec. Tak je tomu i v tomto
pripadé: Doposud jeSté zadny vyrobce
nepiiSel s feSenim, které se vénuje
pozadované poloze a estetickym hlediskim.
Je tedy nacase, vratit kliku — v pravém slova
smyslu — do vodorovné polohy!

NaSe reSeni

FSB by nebylo FSB, kdybychom aspekt
zpétného vraceni kliky nepromitli na celou
architekturu a nevytvorfili tak az do konce
konsekventné promysleny produkt, ktery bude
— jednou namontovany — na dlouhou dobu

N4

splfiovat ty nejvysSi estetické naroky.

My jsme zkratka vyvinuli a pfesné uzpusobili
konstrukci uloZzeni  pruzin pfitlaéného
mechanismu, konstrukci unaSeci destiCky a
regulaci zarazky ve spodni konstrukci, jakoz i
pevné a velmi presné spojeni s klikou. Tim je
pfi odborné montaZi sad AGL® dosaZeno vzdy
precizni vodorovné polohy kliky — poloha 0°

Jak by to také mélo byt jinak.
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Technické detaily druhé generace AGL  °©

Mezi sadami AGL® s rozetami a sadami AGL® se
Stitky (kratké a dlouhé §titky) je tfeba rozliSovat:

Charakteristika pfitlaéného mechanismu tfid A a B
a poloha O° plati pro sady AGL® s rozetami i se
Stitky stejné.

Kompaktnost (dvé konstrukéni ¢asti) a rychla
montdZ (nasazeni a utaZeni pres rozetu) plati
pouze u sad AGL® s rozetami, protoze sady se
Stitky nemohou byt na zakladé svych rozmérd a
pfislusnych dorazu utahovany otacenim.

Omezeni stavajiciho sortimentu (materialy, modely
klik, EN 179 atd.) nejsou obecné Zadna.

VSechny modely klik, které jsou obsazeny
v prirucce 2010 jako provedeni AGL®, resp. FS a
FS/EN 179, Ize dodavat i jako provedeni AGL®
druhé generace s certifikatem FS.

Rozety s provedenim AGL® druhé generace, které
jsou k dispozici:

—FSB 1731/1735
— FSB 1703/1704 (nové hranaté provedeni)

Rozety s provedenim AGL® druhé generace, které
nejsou k dispozici:

—FSB 1707/1708
— zapusténa kovani série FSB 7201 a 7601

Pro objednavky vyménnych sad jsou nutné Gdaje o
stranovém uréeni.

Certifikace dle norem:

—EN 1906

— DIN 18 255
—EN 1634-1
—DIN 18 173
—EN 179

— ONORM B 3859

Dodaci terminy
Sady AGL® s rozetami: od 1. ¢ervence 2010

Sady AGL® se stitky: od 1. fijna 2010

Ceny a rabaty

Ceny pro sady AGL® uvedené v ceniku pro rok 2009
zUstavaji pro sady AGL® druhé generace platné i pro
rok 2010. FSB dodava toto kvalitni provedeni za
stejnou cenu.

Technické charakteristiky pro vypisovani sout  ézi

— Dvoudilné kompaktni kovani se sestava z ¢asti se
Styrhranem a €asti s otvorem pro &tyrhran pro
snizeni chybovosti pfi montazi

— Tvarové spojeni ¢asti se Ctyfhranem a casti
s otvorem pro Etyfhran pro optimalni odvadéni sil
do dverniho kfidla

— Sada je vyrobena tak, aby zajiStovala masivni
zkraceni procesu montaze

— Pritlacny mechanismus drzici kliku ve vodorovné
poloze v provedeni A/B

— Pritlacny mechanismus pro polohu kliky 0°

— Kompenzaéni loZisko pro vyrovnani tolerance
v oblasti otvoru ve dvefich, zamku/kapsy pro
zamek a Ctyrhranu

— Pevné oto€né kompenzaéni lozisko
s bezudrzbovym loZiskovym pouzdrem s malym
tfenim, potazenym teflonem

— Prevaha v uZzivatelské kategorii 4/EN 1906 s vice
nez 1 mil. zkuSebnich pohybu

- Ohnivzdornost podle DIN 18 273 (provedeni FS)
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